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简 介

本公司是铝型材设备专业制造厂,建厂以来已为铝型材企

业提供了多棒长棒热剪炉、短棒炉、铝型材生产线、模具炉、

铝型材牵引机、时效炉、自动中断锯及各种各样的铝型材设备。

目前我公司生产的各类型铝型材设备吸收了国内外先进技术

设计而成；品种多样，系列齐全，能够满足各地不同的客户的

需求。

我公司坚持“用户至上、信誉第一、质量保证”的原则，

为使用我公司设备的用户进行包安装，包调试，包售后服务。

欢迎来函、来电、来人咨询、参观定购。

欢迎您使用本公司生产的铝型材生产设备,本公司员工向

广大用户致意:在安装使用本产品前,请详细阅读本说明书,本

产品虽然技术先进,使用安全,操作方便.但它并不能阻止因操

作不当而造成的故障,最好的预防措施是正确的安装,规范操

作和完善的维护保养.
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＜一＞ 概述

时效炉是铝型材生产企业必备的铝材生产设备。其用途是将生产加工

成的铝型材进行时效，提高铝型材的机械特性，而本公司生产的 YA系列

的铝型材时效炉，品种最为齐全，主要以燃气式加热为主。同时本公司可

按厂家要求专为厂家度身订造，满足不同厂家的需求。

本公司生产的时效炉具有技术先进、结构合理、工艺精致、外形美观、

使用效果好、能耗低、运行安静等特点，是理想的铝型材生产的最新型设

备。
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＜二＞ 规格型号及技术参数

炉膛尺寸（mm） 7300×2000×2250 8500×2000×2250

温度控制方式 自动升温、恒温 自动升温、恒温

加温燃烧机型号 JGR-450VPB（金工热能） JGR-450VPB（金工热能）

炉膛料架出入控制方式 手推式或电动式 手推式或电动式

炉门升降控制方式
手动铰链升降或电动升降 手动铰链升降或电动升降

能耗量 ≤60m ² /h（燃气） ≤60m ² /h（燃气）

炉膛的风向方式 轴风循环 轴风循环

噪音 ≤70db ≤70db

主电路电压 ~380V±10% 50HZ ~380V±10% 50HZ

控制电路电压 ~220V±10% 50HZ ~220V±10% 50HZ

热循环风机电机功率 18.5~37KW 22~37KW

排烟风机功率 2.2KW 2.2KW

保温时间 2~4小时 2~4小时

使用温度 190℃~200℃ 190℃~200℃

时效炉使用的极限温度 250℃ 250℃

炉体外形尺寸 9800×2500×3315 9800×2500×3315

炉总重 15T 18T
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＜三＞ 使用操作注意事项

（初次使用）

1、时效炉应安装在稳固的混凝土上，并要求有稳固的支撑点，以减小震动

和噪声。

2、时效炉稳固后，炉膛底部铺上保温砖或其它保温材料，炉底外围及料车

导轨，应用混凝土封闭稳固。

3、给时效炉提供独立的电源，安装上与时效炉功率匹配的电源线以及电源

开关，以确保安全使用。（请安装接地线，否则有电击及触电危险）

4、循环风风机及加压风机中的冷却系统接上冷却水；燃烧机的气管参考燃

烧机说明书正确安装好。

5、时效炉虽然经生产厂家细致的紧固安装与严格的空试，但有时难免因运

输出现震松的现象出现，所以以螺丝作为固定方式的部位复检一遍是有

需要的。（如风机机座脚部固定螺丝、风机机座螺丝、炉门螺丝等）

6、当安装好时效炉后，请给循环风机轴承座与加压风机轴承座注入洁净、

粘度适合的润滑机油（注入量为油位镜的 1/3 位置即可）；检查风机的

转向是否正常。

7、热继电器（变频器）设定值应符合电机功率，风机的起动时间应满足电

机的起动时间（Y/▲起动、变频器加减速时间），否则不能保护风机的

动力电机。

8、开风机前应先通冷却水冷却，打开燃气管开关，启动燃烧机将温度调整
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到 120℃加温 6小时，将炉膛内水份烘干（此温度是初次调试时的温度）。

（投入工作后注意事项）

1、调试完毕后，时效炉随即可投入正常工作，此时的燃烧机实行自动升温、

恒温。

2、时效炉炉膛内恒温温度应保持在 196℃-205℃范围内恒温时间为 150 分

钟。（此时间长短可根据厂家生产的铝材薄厚、需求硬度而定，适当减

增时间即可）。

3、当恒温时间达到设定时间后，警铃自动报警，燃烧机自动停止工作，循

环风机正常运行，此时请马上打开炉门拉出时效产品。（若时效炉停止

工作后，产品不及时拉出，铝材机械性硬度会产生变化）

4、炉膛温度应以温度计直接对炉膛测量为准，严禁超温工作，否则铝材易

发生退火而报废。

5、时效炉炉膛的温度要经常测温，观其温度值是否有变化，（特别初始使

用阶段）。

6、时效炉是属于一种高温设备，所以其工作环境范围不能安放易燃、易爆

危险物品。
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＜四＞ 保养与日常检查

1、每次使用时效炉前应检查循环风机的轴承座机油情况，同时打开机座冷

却系统中的冷却水阀门。

2、采用螺丝作为固定方式的部位经常检查其松紧情况，以免因螺丝松动移

位而造成机械故障，使事故在萌芽前得以及时处理。

3、燃烧机作为加温设备，其工作环境都在高温环境下；所以燃烧工作环境

应保持洁净以及参照燃烧机说明书实行对其保养与使用中注意事项。

4、在使用时效炉过程中应时刻观察电源电压是否在额定范围，各电器件固

定螺丝以及接线螺丝是否有松动情况。

5、皮带作为电机与风机传动介质，在使用一段时间后会有松弛的可能。所

以使用过程中注意其运行情况。

6、时效炉顶部的管道加压风机，是将燃烧室中的热风加压后循环利用，从

而起到缩短升温时间、节省能源、提高生产效率。所以其润滑与冷却的

注意事项与保养循环风机同步进行。

7、时效炉炉膛内恒温温度虽在调试中调试好，但为防止因温控表或热电偶

温性变化而引起温度变动。所以定时检查炉膛恒温温度是有必要的。

8、时效炉使用温度不能超出其设计温度，否则会缩短使用寿命乃至不能使

用。

9、定期清理火枪风机吸风口的过滤网，保证正常空燃比。



佛山市亚欧机械科技有限公司

第 9 页 共 10 页

＜五＞ 故障判别及处理方法
故障现象 可能原因 处理方法

电机不能启动

无电源 检查电源情况

电机缺相 检查缺相原因

热继电器开路 复位或更换

电机不能正常运行

时间继电器损坏 维修或更换

Y/▲转换时间长 调至适合时间

电源电压不正常 排除电压不正常原因

变频器故障 参照变频器使用说明书

风机噪声大

轴承失油或失水 检查失油失水原因

风叶变形 维修或更换

皮带松弛 校正或更换

温度过低或过高

温控表失灵 维修或更换

热电偶失灵 维修或更换

热电偶线路问题 检查线路问题

风机震动大

风叶变形 维修或更换

风机机座底部螺丝松 旋紧脚部螺丝

风机轴轴承损坏 更换轴承

燃烧机不喷火

点火变压器不点火 参考燃烧机说明书

感光电眼问题 参考燃烧机说明书

控制盒问题 参考燃烧机说明书
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＜六＞ 附电器原理图
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