
齐二吸屑风机叶轮技术附件 

一、概述 

本技术附件详细描述了 XCFJN920.5D 型号齐二吸屑风机叶轮的技术参数、

性能要求、结构设计及材料选择等相关内容，旨在确保所生产的叶轮能够满足

大流量、高压力的工作要求，具备出色的耐磨性和抗冲击性能，同时具有良好

的气动性能。 

二、技术参数 

1.型号: XCFJN920.5D 

2.流量: 130000m3/h 

3.全压: 6200Pa 

4.工作温度:常温 

5.叶轮直径: DN2080mm 

6.配套电机功率: 6P-560KW 

三、性能要求 

1.耐磨性:叶轮材料应具备较高的硬度，能够承受物料在输送过程中的磨损，确 

保长期稳定运行。 

2.抗冲击性:叶轮应能够承受物料轴向冲击，减少因冲击引起的变形或损坏。 

3.气动性能:叶轮设计应保证良好的气动性能，以实现高效的风量输送和物料收

集。 

四、结构设计 

1.叶轮类型:采用整体式叶轮设计,确保物料不会缠绕和堆积在叶轮上，同时降

低清理和维护的难度。 



2.叶片形状:叶片形状经过优化，以提高风量和压力，降低能耗。 

3.连接方式:叶轮与风机主轴的连接应牢固可靠，确保在高转速下稳定运行。 

五、材料选择 

1.叶轮材料:选用高强度、高耐磨性的金属材料，如耐磨铸钢或不锈钢等,以确

保叶轮具有较长的使用寿命。 

2.表面处理:对叶轮表面进行特殊处理，如喷涂耐磨涂层或进行热处理等，以进

一步提高其耐磨性和抗冲击性。 

六、叶轮配装与风机性能测试操作要求 

配装要求 

1.准备阶段 

加工完成的叶轮，确保其表面平整,无损坏或瑕疵。 

准备买方提供的轴总成（轴总成双程运费由卖方：叶轮制造商承担），轴总成未

经买方同意不许拆检，要确保其完整。 

预先加工好符合规格要求的挡圈:厚度为8mm，外直径为460mm,内直径为140mm，

挡圈由制造方提供。 

2.配装步骤 

装配前，先对轴总成和叶轮进行清洁,确保装配面无油污和杂质。 

将预先加工好的挡圈装入轴总成中，确保挡圈安装位置准确、牢固。 

将叶轮装配到轴总成上，注意叶轮的安装方向和位置，确保与轴总成配合良好。

使用适当的紧固件和工具，确保叶轮的装配精度和牢固性。 

3.检查与确认 

完成配装后,检查叶轮与轴总成的装配情况，确保无松动或错位现象。 



测试要求 

1.性能测试准备 

将配装完成的风机安装到测试台架上,连接必要的测试设备，如振动传感器、 

转速计等。检查测试设备是否正常工作，校准测试仪器，确保测试结果的准确

性。 

2.性能测试执行 

启动风机，使其运行至额定转速。使用测试设备对风机的动平衡进行测试，记

录测试结果，确保动平衡不大于 5mm/s,以满足振动和噪音控制要求。 

3.稳定性观察 

在测试过程中,注意观察风机的运行状态，包括转速、温度、振动等参数。 

若出现异常情况，应及时停机检查,排除故障后再继续测试。 

4.叶轮性能测试记录结果作为验收是否合格为依据。 

七、质量保证与售后服务 

1.制造商应提供质量合格证明和相应的测试报告，确保所生产的叶轮符合本技

术附件的要求。 

2.提供完善的售后服务,包括技术支持、故障排查和维修等，确保用户在使用过

程中得到及时有效的帮助。 

八、附注 

本技术附件未尽事宜，双方可另行协商并签订补充协议。 


